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Gummischlauche

9.1 Schliuche und Tiillen

9.1.1 Gummischliuche

9.1.1.1 Abgasschlauch Typ EPDM 180

Ludscheidt Abgasabsaugschlduche bestehen aus einer hochwertigen Gummitextil-Neoprenmischung , sind
hitzebestindig bis Abgastemperaturen von 180 ° Celsius, voll tiberfahrbar und besitzen eine Innenwand, die
Uber die komplette Schlauchlinge gerade und glattwandig ist. Dies bewirkt einen sehr niedrigen Druckver-
lust des Schlauches bzw. héhere Sauggeschwindigkeiten.

Das Material ist in EPDM-Qualitit mit einvulkanisierter Spezial-Kunststoffspirale gefertigt und ist 6l- und hit-
zebestindig. Fir den rauhen Werkstattbetrieb bestens geeignet. Wir kénnen Lingen bis 15 Meter liefern.
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Bild 9-1 Schnittdarstellung Abgasschlauch

Tab. 9-2 MaBe

d D Gewicht
[mm] [mm] [kg/m]
65 95 1,5

75 105 1,8

100 130 2,3

125 155 2,8

140 175 3,0

160 185 3,8
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9.1.1.2 Abgasschlauch Typ TPK 150

Ludscheidt Abgasabsaugschlauche bestehen aus einer hochwertig TPK-beschichteten Poyestergewebe, sind
hitzebestindig bis Abgastemperaturen von 150 ° Celsius, bedingt tiberfahrbar und besitzen eine Innenwand,
die Uber die komplette Schlauchlinge gerade und glattwandig ist. Dies bewirkt einen sehr niedrigen Druck-
verlust des Schlauches bzw. hohere Sauggeschwindigkeiten.

Das Material ist in TPK-Qualitat mit verdecktliegender, eingeschweiBter, riistell fahiger Nylonspirale und zu-
satzlichem Scheuerschutzprofil gefertigt, es ist 6I- und benzinbestindig. Fir den Werkstattbetrieb gut ge-
eignet. Wir kénnen Lingen bis 15 Meter liefern.
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Bild 9-1 Schnittdarstellung Abgasschlauch

Tab. 9-2 MaBe
d D Gewicht
[mm] [mm] [kg/m]
65 74 0,5
75 84 0,7
100 109 0,9
125 135 1,2
140 150 1,4
150 160 1,5
160 172 1,6
200 215 2,1
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Metallflexible Schlauche Typ MF

9.1.2 Metallflexible Schliuche Typ MF

Ludscheidt metallflexible Schlauche bestehen aus wendelgewickeltem verzinktem Stahlband. Kaltband St 2
u. St 03 Z. Dieses ineinander eingehakte Profil wird durch den mehrkantigen Querschnitt duBerst verdreh-
fest. Bei hoher Stabilitdt und geringem Gewicht bleibt der Schlauch sehr flexibel. Im Verhiltnis zum Durch-
messer ist der Biegeradius recht klein.

Die Abdichtung des Schlauches erfolgt durch eine schadstoffreie Glasfadendichtung. Auf Grund dieses Auf-
baues sind Férdertemperaturen bis ca. + 400 ° C méglich.

Die Schlauchverbindungen erfolgen tiber passende AnschluBstiicke und Stutzen.

Lieferung einbaufertiger Fixlingen bis Nenndurchmesser DN 300

Metallflexible Schlauche aus nichtrostendem Stahl, W. Nr. 1.4301, temperaturbestindig bis max. +600 ° C,
auf Anfrage.

Bild 9-1 Darstellung Schlauchaufbau

Endstutzen

Als AnschluBteil fiir metallflexible Absaugschlduche sind Manschetten oder Endstutzen aus Stahlblech ST
12.03 zu beriicksichtigen. Die Manschetten sind grundiert und dem jeweiligen Schlauchdurchmesser ange-
paBt. Die Manschette wird tber das Schlauchende geschoben und dann mehrmals umlaufend vernietet. So-
mit ist ein robuster Schlauchibergang ohne jegliche scharfe Kanten geschaffen

August 2000 9.4




Y
IEEEssssssssssssssssssssssessssny | LUDSCHEIDT
\ "N/
Ludscheidt GmbH Hildebrandstr. 19 44319 Dortmund Tel. 02 31/92 10 50-0 Fax. 02 31/21 60 59 w

Schliuche und Tiillen

Gewebeschlauche

9.1.3 Gewebeschliuche

9.1.3.3 Beschreibung, Aufbau, Eigenschaften

Druck- und Unterdruckverhalten:

Die in den Tabellen genannten Druck- und Unterdruckangaben stellen Informationswerte dar, bezogen auf
eine Umgebungstemperatur von 20 ! Celsius. Wir bitten daher zu beachten, daB bei Einsatz in héheren Tem-
peraturbereichen oder bei extremer chemischer oder mechanischer Belastung die genannten Werte abwei-
chen konnen. In diesem Fall empfehlen wir, zur Sicherheit der Anlage Tests durchzufiihren. Das
erforderliche Versuchsmaterial stellen wir gern zur Verfligung. Zu beriicksichtigen ist weiterhin, daB sich
der Schlauch unter Druck um ein bestimmtes MaB verlingert oder verkirzt. Diese Wert kann in der Gré-
Benordnung von einigen Prozenten der effektiven Linge liegen und hingt unter anderem vom Schlauchty-
pen, der Geflechtart und dem Innendruck ab. Diese Tatsache muB besonders bei Schlauchen mit geringen
oder extrem groBen effektiven Langen beriicksichtigt werden.

DurchfluBverhalten:

Der Druckverlust wird in erster Linie von der Reibung an der Schlauchinnenwand und der Schlauchinnen-
konstruktion geprigt. Weiterhin spielt die Verlegung des Schlauches eine wesentliche Rolle. Bei groBen Bie-
geradien ist der Druckverlust naturgemiaB erheblich geringer als bei engen Radien. Durch diese Einfliisse sind
Druckverlust-Angaben duBerst ungenau. Wir schlagen daher vor, wo exakte Druckverlustwerte gefordert
sind, diese Daten durch Versuche vor Ort zu ermitteln.

Erdung:

Sollte eine Erdung der Schlduche erforderlich sein, Stahlspirale an den Schlauchenden freilegen und an ein
mit der Erde fest verbundenes Maschinenteil verbinden.

Ablingen:

Die Schlduche kénnen vor Ort problemlos mit einem scharfen Messer auf das gewiinschte MalB abgelangt
werden. Die dabei freigelegte Stahlspirale wird mit einem Seitenschneider durchtrennt. Da wir hochwertige
Materialien verarbeiten, fasern die Gewebe nicht aus.
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Gewebeschlauche

9.1.3.4 Montage- und Einbauempfehlungen:

Einbauhinweise der Herstellerfirma sind zu beachten.

Falsche Montage verkiirzt die Standzeit der Schlauche und die Garantieanspriiche entfallen. Die Schliuche
sollten daher véllig torsions- und momentfrei angeschlossenwerden. Besonders die Torsionsbelastung der
Schlduche bedeute vorzeitigen Ausfall. Bei auftretenden Bewegungen ist sicherzustellen, daB die zuldssigen
Biegeradien nicht unterschritten werden. Zwanglos verlegte Schlauchleitungen sind keinesfalls in ihrer Be-
wegungsfreiheit zu beeintrichtigen. Bei Lagerung der Schlauche ist darauf zu achten, daB ihre natiirliche
Lage erhalten bleibt und sie weder geknickt noch gedriickt aufbewahrt werden.

Abrasionsverhalten:

Das Abrasionsverhalten ist abhidngig von der Kerbzihigkeit, vom Oberflichenreibungskoeffizienten, der Ela-
stizitdt des eingesetzten Schlauchmaterials und naturgemaB vom durchgeleiteten Material. Weiterhin haben
Geschwindigkeit, Temperatur, GréBe und Form der durchzuleitenden Partikel, zusammen mit der Schlau-
chinnenform EinfluB auf den Abriebgrad. Um eine méglichst lange Standzeit der Schlduche zu erreichen, ist
es empfehlenswert beim Durchleiten von abrasiven Medien groBe Biegeradienzu wiahlen. Durch ein paten-
tiertes Klemmverfahren wird das Schlauchmaterial mit der auBenliegenden Metallspirale mechanisch und zu-
gleich extrem zugfest verbunden.

meshonsohes ¥
Kiemmesn

Bild 9-1 Darstellung Klemmverbindung
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9.1.3.5 Vorteile der Gewebeschliuche?

Diese Schliuche werden im Gegensatz zu herkdmmlichen weder geklebt, verschweilt noch geniht.

Klebstoffreie und nahtlose Konstruktion bedeutet:

* Einsatzmdoglichkeiten auch bei héchsten Temperaturen, da die Gefahr des Schmelzens von Klebstoffen
ausgeschlossen ist. Da das Schlauchmaterial durchgehend und vollflichig verklemmt wird, besteht gegen-
Uber gendhten Schlauchkonstruktionen an den Materialkanten eine zugfestere und dichtere Verbindung.

AuBenliegende Metallspirale bedeutet:

* Das Medium kommt mit der Metallspirale nicht in Beriihrung, somit keine Korrosionsgefahr. Glatte In-

nenwandung, somit geringer Stromungswiderstand. Schlauchdecke wird vor duBerer Einwirkung ge-
schiitzt. Abknicksicher

Wendelférmige Anordnun d

* Hervorragende Flexibilitat

* Extrem geringer Biegeradius
* Enorm stauchbar

* Geringer Lagerplatzbedarf

Beliebige Ablingung bedeutet:

* Als Rollenware lieferbar

* Kostengiinstige Montage

» Spiralfreie Endmuffen entfallen, da mittels Spezialschellender Schlauch dichtend auf der Baustelle ange-
schlossen werden kann.

* Montagefreundlich
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9.1.3.6 Gewebeschlauch Typ HTS |

Technische Beschreibung:

Hochflexibler, 1-lagiger Hochtemperaturschlauch aus asbestfreiem Spezialgewebe, mit zusitzlich eingeweb-
ten Verstirkungskomponenten aus sehr feinem V4A Draht. Den erhéhten Hitzeschutz erhilt das Gewebe
durch eine spezielle chemische Nachbehandlung und eine anschlieBende Beschichtung. Der Schlauch ist
flammfest, nicht brennbar und toxikologisch unbedenklich.

Komprimierbar: bis auf 20 % der Linge
Farbe: silbergrau
Fabrikationsldngen: 3 m und 6 m, Sonderlingen méglich
Betribstemperatur: -150 ° C bis + 400 ° C,
kurzseitig belastbar bis + 480 ° C.

Einsatz:

Absaugung von Motorabgasen in der Kfz-Industrie und in der Wehrtechnik. Weitere Einsétze im Motoren-
bau, Ofenbau, im Hiitten- und Stahlbetrieb sowie als Hitzeschutz oder als Kompensator. Besonders geeig-
net auch als duBerer Isolierschlauch fiir Metallschlduche.

Hinweis:

Bei erhéhtem Vacuum infolge starker Absaugleistung kann sich der Schlauch spiralférmig zusammenziehen.
In diesen Fillen und bei Anforderungen an erhéhte Gasdichtigkeit empfehlen wir die 2-lagige Ausfiihrung
HTII.

Bestindigkeit:
Gute Bestdndigkeit gegen samtliche Verbrennungs-Abgase.
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9.1.3.7 Gewebeschlauch Typ HTS II
Technische Beschreibung

Hochflexibler, 2-lagiger Hochtemperaturschlauch aus asbestfreiem Spezialgewebe, mit zusitzlich eingeweb-
ten Verstirkungskomponenten aus sehr feinem V4A Draht. Den erhéhten Hitzeschutz erhilt das Gewebe
durch eine spezielle Nachbehandlung und eine anschlieBende Beschichtung. Die auBenliegende Spirale aus
Sonderstahl bietet optimalen Scheuerschutz. Der Schlauch ist flammfest, nicht brennbar und toxikologisch
unbedenklich.

Komprimierbar: bis auf 20 % der Bestell-Lange
Farbe: silbergrau
Fabrikationsldngen: 3 m und 6 m, Sonderlingen méglich
Betribstemperatur: -150 ° C bis + 650 ° C,

kurzseitig belastbar bis + 750 ° C.

Einsatz:

Absaugung von Motorabgasen an Hochleistungsprifstinden in der Kfz-Industrie und in der Wehrtechnik.
Weitere Einsédtze im allgemeinen Motorenbau, Ofenbau, im Hiitten- und Stahlbetrieb sowie als Hitzeschutz
oder Kompensator.

Bestédndigkeit:
Gute Bestdndigkeit gegen samtliche Verbrennungs-Abgase.
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9.1.4 Kunststoffschliuche

Beschreibung, Aufbau, Eigenschaften

Ludscheidt-Absaugschlduche aus Kunststoff finden ihren Einsatz groBtenteils in der SchweiBrauchabsaugung,
und hier insbesondere als flexible Gelenkteile im Bereich von Absauggelenkarmen.

Bei diesen Schlduchen handelt es sich um leichte und flexible Spiralschliuche aus Weich-PVC-Folie in unar-
miertr Ausfihrung.Die Stabilitit wird erzielt durch eine verdeckt liegende, korrosionsgeschiitzte, hochwer-
tige Federstahldrahtspirale. Das Schlauchmaterial ist schwer entflammbar gema3 DIN 53907.

Die Schliuche sind einsetzbar in Temperaturbereichen von 0 bis + 70° Celsius.

Lieferbar sind einbaufertige Fixlangen bis Nenndurchmesser DN 300.
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9.1.5 Erfassungstiillen - Gummitiillen

9.1.5.8 Universaltiillen

Die angebotenen Universalauspufftiillen besitzen ein Innengewinde zum SchlauchanschluB und werden so,
ohne jegliche Metallteile, mit dem Schlauch verbunden. Damit ist die komplette Schlaucheinheit mit Tille
voll tberfahrbar und somit vor mechanischen Beschadigungen sicher.

Desweiteren ist mit den Ludscheidt Universal-Auspufftiillen ausgeschlossen, dass Beschidigungen am Fahr-
zeug bzw. Fahrzeugauspuff erfolgen. Zudem ist sichergestellt, daB auch fiir den Bediener keinerlei Verlet-
zungsgefahr, in Bezug auf harte Teile oder scharfe Kanten besteht.

Die Universaltiillen sind fur den AnschluB an Einfach- und Doppelauspuffanlagen geeignet. Das Lieferpro-
gramm beinhaltet drei GréBen, passend zu den entsprechenden SchlauchanschluBdurchmessern. Bertick-
sichtigt sind hier Anschliisse an den Schlauch DN 65, DN 75 und DN 100.

Die Hauptabmessungen der jeweiligen Tille entnehmen Sie bitte dem folgenden MaBblatt.

MaBblatt

1. Universalauspufftiille fiir Schlauch DN 65, Bestell-Nr.: 3090111
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Bild 9-1 Universalauspufftiille fiir Schlauch DN 65

August 2000 9-11




Ludscheidt GmbH Hildebrandstr. 19 44319 Dortmund Tel. 02 31/92 10 50-0 Fax. 02 31/21 60 59

Schliuche und Tiillen
Erfassungstillen - Gummitillen

2. Universalauspufftiille fiir Schlauch DN 75, Bestell-Nr.: 3090116
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Bild 9-2 Universalauspufftiille fiir Schlauch DN 75

3. Universalauspufftiille fur Schlauch DN 100, Bestell-Nr.: 3090112
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Bild 9-3 Universalauspufftiille fiir Schlauch DN 100

August 2000

9-12




Ludscheidt GmbH Hildebrandstr. 19 44319 Dortmund Tel. 02 31/92 10 50-0 Fax. 02 31/21 60 59

Schliuche und Tiillen
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9.1.5.9 Trichterform

Bei diesen AnschluBtiillen handelt es sich um trichterférmige Gummitiillen aus - robusten Kautschukgewe-
be. Sie besitzen im vorderen Teil einen groBen runden AnschluBquerschnitt. Im trichterférmigen Innenteil
sind stufenférmige Wolbungen eingearbeite, um eine Befestigungsmdoglichkeit an verschiedensten Auspuff-
durchmessern zu gewibhrleisten.

Zu beachten ist, daB diese Tiillen zur Befestigung am Abgasschlauch einen passenden Metallverbinder bené-
tigen. Auf Grund dieser Notwendigkeit ist der Schlauch mit angeschlossener Tiille nicht mehr tiberfahrbar.

Die Hauptabmessungen der jeweiligen Tille mit Bestell-Nummern entnehmen Sie bitte der folgenden Ta-
belle:

Tab. 9-1 Ubersicht Gummihiillen Trichterform

Gummitiillen ,Trichterform® rund

Schlauchan- | TrichtermaB8 | Best.-Nr.:
schiuB DN | DN
40 mm 70 mm 3090565
60 mm 90 mm 3090566
75 mm 130 mm 3090711
75 mm 165 mm 3090775
100 mm 165 mm 3090710
150 mm 250 mm 3090113

Bild 9-2 Darstellung Gummitiille Trichterform
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9.1.5.10Doppelauspuff

Bei diesen Auspufftiillen handelt es sich um gleiche Komponenten wie vor als Trichtertiillen beschrieben.
Lediglich der AnschluBquerschnitt ist oval und somit angepaf3t an Doppelauspuffanlagen. Auch diese Kom-
ponenten benétigen zur Verbindung mit dem Abgaschlauch Ubergangsstiicke aus Metall. Eine Uberahrbar-
keit ist somit nicht mehr gegeben.

Tab. 9-1 Ubersicht Gummitiillen Doppelauspuff

Gumnmitiillen ,Doppelauspuffoval

Schlauchan- | TrichtermaB | Best.-Nr.:
schluB DN | DN

55 mm | 120 x 50 mm 3090665
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9.1.6 Blechtiillen

In unserem Lieferprogramm enthalten sind verschiedene Ausfiihrungen von Auspufftiillen aus Blech. Die
Tdllen sind auf die jeweiligen Schlauchdurchmesser abgestimmt und werden von der Formgebung stindig
den wechselnden Anforderungen angepalt.

Gefertigt werden die Tiillen aus verzinktem Blech in eigener Fabrikation. Kantenschutzelemente, Klemm-
zangen, Befestigungselemente und Sondenéffnungen lassen sich an samtlichen Elementen vorsehen.

9.1.6.11 Blechtiille mit VerschluBkappe

Die runde Blechttiille, deren vorderes AnschluBteil um 45 ° abgeschnitten ist, besitzt hier eine aulen vorlie-
gende Blechklappe. Diese Klappe wird tber einen Federmechanismus geschlossen gehalten. Ein stabiler
Griff, der auch zum Offnen der Klappe benutzt wird, l4Bt eine optimale Handhabung zu. Wird die Tiille iiber
den Fahrzeugauspuff geschoben, wird ein gewisser Halt durch die sich schlieBen wollende Klappe erzielt.

StandardmibBig lieferbar passend zu den Schlauchdurchmessern DN 65 bis DN 160. Den Aufbau entnehmen
Sie bitte der folgenden Skizze:

S
R

M

Y it

Bild 9-1 Darstellung Blechtiille mit VerschluBklappe
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9.1.6.12 Blechtiille mit runden Anschluf

Die Hauptabmessungen dieser Tillen entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle:

Tab. 9-1 Hauptabmessungen Blechtiillen rund

Auspufftiille verz. Blech rund

Schlauchanschluf3 TrichtermaB | Best.-Nr.:
DN 65 DN 100 2090915
DN 75 DN 125 2090914
DN 100 DN 150 2090913
DN 125 DN 175 2090912
DN 140 DN 200 2090911
DN 150 DN 200 2090910
DN 160 DN 200 2090909

Bild 9-2 Darstellung Blechtiille rund mit Klemmschraube
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9.1.6.13 Blechtiillen mit ovalem Anschluf3

Um einen universellen AnschluB an Doppelauspuffanlagen, gerade im Nutzfahrzeugbereich zu erméglichen,
sind Blechtuillen mit ovalem AnschluB zu beriicksichtigen. Diese werden in Ausfiihrung mit und ohne MeB-
sondenoffnung gefertigt. Die Hauptabmessungen entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle:

Tab. 9-1 Hauptabmessungen Blechtiille oval

Auspufftiille verz. Blech rund
SchlauchanschluB ohne Sonderausschnitt mit Sonderausschnitt
TrichtermaB Best.-Nr.: TrichtermaB Best.-Nr.:

DN 65 85 x 185 mm 2090907 150 x 270 mm 2090958
DN 75 85 x 185 mm 2090906 150 x 270 mm 2090957
DN 100 85 x 185 mm 2090905 85 x 185 mm 2090931

150 x 270 mm 2090904 150 x 270 mm 2090956
DN 125 150 x 270 mm 2090903 150 x 270 mm 2090955
DN 140 150 x 270 mm 2090902 150 x 270 mm 2090954
DN 150 150 x 270 mm 2090901 150 x 270 mm 2090960
DN 160 150 x 270 mm 2090900 150 x 270 mm 2090953

Bild 9-2 Darstellung Blechtiille oval mit Klemmschraube
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9.1.6.14 Rechteckhauben

Rechteckhauben finden als Erfassungshauben im Priifstandsbereich ihre Anwendung. Laut Priifvorschrift karf
keine feste Anbindung des Absaugsystems an die Auspuffanlage erfolgen. Uber Erfassungselemente, die der
Fahrezugkontor angepaBt sind, wird auch an schwer zuginglichen Auspuffenden eine optimale Erfassung-
moglich.

Die freie Erfassungséffnung der Haube betrigt 300 x 390 mm. Der SchlauchanschluB-Durchmesser kann
passend zum Schlauch, von DN 65 bis DN 200, gewihlt werden.

Den StandfuB fiir diese Rechteckhauben, sowie fiir die runden und ovalen Blechttiillen, finden Sie in Gruppe
11 D.I unter Priifstinderstativ.

Bild 9-1 Darstellung Rechteckhaube am Priifstdnderstativ
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9.1.6.15 Sonderhauben
9.1.6.15.1Erfassungshaube Omnibus O 404

P |

Bild 9-1 Darstellung Erfassungshaube Omnibus O 404

9.1.6.15.2 Stativ LKW

Fur Nutzfahrzeuge mit oben endendem Auspuffstutzen 4Bt sich tiber ein Standstativ mit einem U-férmigen
angeschlossenen Rohr eine Erfassung der Auspuffabgase ermdglichen. Die Bedienung erfolgt vom Boden
her. Hier erfolgt auch der AnschluB3 an die vorhandene Abgasabsauganlage. Das Standstativ ist vielseitig ein-
stellbar und bietet somit eine optimale Anpassung an den jeweiligen Farzeugauspuff.

Diese Komponente ist auch zur Abgaserfassung bei der AU-Priifung im Nutzfahrzeugbereich geeignet.
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Bild 9-1 LKW Standstativ
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9.1.7 Zubehor Erfassungselemente

9.1.7.16Priifstinderstativ

Zur Aufstellung der Abgaspriifstinder ist ein Standstativ notwendig. Bei diesem Stativ handelt es sich um
einen stabilen runden StandfuB3, mit einer senkrechten Mittelstrebe. Diese Strebe besitzt am oberen Ende
einen Handgriff und ermoglicht somit eine leichte Handhabung. An dieser Mittelstrebe befindet sich eine, in
der Hohe verstellbare, Querstrebe. Die Arretierung der eingestellten Héhe der Querstrebe erfolgt Giber
eine Klemmschraube. An dieser Strebe erfolgt die Befestigung derErfassungshabe. Die Querstrebe ist aus
Rundmaterial ausgefiihrt, und bietet somit die Méglichkeit, die Erfassungshaube horizontal zu neigen und
somit eine moglichst gute Erfassungsposition zu gewidhrleisten.

Die Priifstinderhaube kann an der Querstrebe horizontal verschoben werden. Da- durch wird eine Positio-
nierung der Erfassungshaube auch hinter dem Fahrzeugaus-pfuff méglich, wenn dieses auf einer Biihne bzw.
Grube steht, wo das Priifstinderstativ schlecht positioniert werden kann.
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Bild 9-1 Darstellung Priifstdnderstativ
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9.1.7.17 Klemmzangen
1. Federbetitigt

Bei dieser Klemmzange handelt es sich um eine einfache Ausfiihrung, die tiber eine gespannte Feder den not-
wendigen Halt am Fahrzeugauspuff erméglicht. Da die Halteklemmen, die an den Fahrzeugauspuff kommen,
aus Metall sind und nur tber die vorgespannte Feder die Befestigung erméglichen, ist diese Zange nur fiir
den AnschluB an stehenden Fahrzeugen vorzusehen.

Bild 9-1 Federbetdtigte Klemmzange

2. Automatikzange

Fur mitfahrende Absaugsysteme bietet diese Klemmzange eine optimale Verbindung zwischen Fahrzeugaus-
puffund Absauganlage. Die Befestigung am Auspuff erfolgt liber einen gummibesetzten Kipphebel, der tiber
einen Klemmechanismus und eine gegengeschaltete Feder eine feste Verbindung gewéhrleistet. Auf Grund

der duBeren Gummiauflagekomponenten ist eine Beschiddigung des Fahrzeugauspuffs ausgeschlossen.

Diese Klemmzange 4Bt sich manuell sehr einfach 6ffnen und schlieBen. Desweiteren besteht auch die Mog-
lichkeit des Einsatzes an automatischen Entriegelungsstationen. Vergleiche dazu auch Gruppe 11 D.IIl Ent-
riegelung.
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Bild 9-2 Darstellung Automatikklemmzange
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9.1.7.18 Entriegelung

1. Bowdenzug

Bei diesem System erfolgt die Entriegelung der automatischen Klemmzange vom Fahrzeugauspuff Gber ei-
nen Bowdenzug. Die Absaukomponente, die komplett vom Fahrzeug mitgeschleppt wird, Uiberfahrt einen
angebrachten Auflauf, der sich im Bereich der Absaugkanalstrecke bzw. Fiihrungsschiene befindet. Die Ent-
riegelungswippe am Bowdenzug wird beim Uberfahren der Auflaufkurve ausgelenkt. Damit wird tiber den
Bowdenzug die Klemmzange geldst und die Abgastiille fillt vom Fahrzeugauspuff ab.

Darstellung der Entriegelung im PKW-Bereich
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Bild 9-1 Entriegelung tiber Bowdenzug
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2. Uberlastentriegelung

Bei diesem System erfolgt das Auslésen der Klemmzange durch Aufbringen einer mechanischen Uberlast.
Dies erfolgt dadurch, daB durch das sich bewegende Fahrzeug ein Federmechanismus gestreckt wird. Ein
parallel laufendes Stahlseil ermdglicht die Auslésung, sobald die Streckung ein gewisses MaB tiberschritten
hat.

Somit 4Bt sich dieses System auch als Uberlastschutz einsetzten, da iiber eine zu groBe Beshleunigung und
die Trégheit der Masse der Absaugeinheit, eine Entriegelung erfolgen wiirde.

Um die Funktion zu gewibhrleisten, ist das vordere Schlauchstiick als Gewebeschlauch auszufiihren, um eine
systembedingte Schlauchlingenveranderung zu kompensieren.

Darstellung der Uberlast-Entriegelung im Feuerwehrbereich
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Bild 9-2 Uberlast-Entriegelung
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3. Montageanleitung
Automatische Entriegelungsstation mit Bowdenzug:

1. Am Flansch des GFK Wagens wird der Agasschlauch angeschraubt. Hierbie darauf achten, daB die Lage
der Klemmzange zum Anbringen an den Auspuff glinstig liegt!

2. Die Wippe wird an der Querstrebe des GFK Wagens mittig und biindig angeschraubt!

3. Der Auflauf wird ca. 1,5 m vor dem Ende des GFK mittels den Halfenschrauben montiert. Die genaue
Lage durch Vorbeischieben des Wagens mit der Wippe ermitteln. Darauf achten, daB nur die Kunststoff-
rolle von der Wippe den Auflauf mittig berihrt!

4. Das Drahtseil leicht gefettet in den Bowdenzug einfiihren und mit der Seilklemme ( C ) annéhernd spiel-
frei an der Wippe befestigen. Der Wippenhebel sollte gerade stehen und am Anschlag aufliegen.

5. Die spielfreiem Nachstellung des Drahtseilweges ist durch das Gewindestiick am Bowdenzug/Wippe (B)
moglich.

6. Bei spielfreien Drahtseilweg muB3 der Auflauf durch die Einstellschrauben (A) so montiert sein, daB der
Drahtseilweg 20 mm (+ 5 mm/-0 mm) betragt. Siehe Ausschnitt x.

7. Funktion der Klemmzange manuell testen!

8. Den Bowdenzug mit Klebeband am Abgasschlauch fixieren! Achtung: Bowdenzug muBl immer langer als
der Abgasschlauch sein —zugkraftfrei!

9. Den Endanschlag, falls erforderlich, ca. 300 mm vor dem Ende des GFK setzen.

Darstellung Einzelheit X
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Ausschnill
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9.1.8 Federziige

Federziige finden in der Absaugtechnik ihren Einsatz, wenn es darum geht, Schlauchkomponenten freihan-
gend iiber dem Boden zu halten oder z.B. Absaughauben in passender Hohe liber der Absaugstelle zu posi-
tionieren. Die Federziige werden in ihrer Zugkraft dem jeweiligen Anwendungsfall angepaBt. Im jeweiligen
Traglastbereich ist eine stufenlose Einstellung méglich.

Unterschieden wird bei Federziigen zwischen Balancern und Riickholern.

* Beim Balancer ist die Federriickzugskraft tiber den gesamten Seilauszug gleich. Damit laBt sich ein Ge-
wichtsausgleich zu der eingehingten Last erreichen.

* Beim Riickholer verdndert sich die Federkraft tiber den Weg des Seilauszuges. Somit arbeitet dieses Sy-
stem ohne Gewichtsausgleich.

Lieferbar sind die Federziige mit einer zusdtzlichen Seilarretierung. Diese automatische Arretierung ermog-
licht eine Blockierung des Seilzuges beim Erreichen einer beliebigen Position.

Die Leistungsdaten finden Sie separat fiir jeden Federzug miB3 MaBskizze aufgelistet.

Die Federziige entsprechen den Anforderungen der DIN 15112, sind aus Produktion mit hochstem Quali-
tats-Zertifikat nach internationaler DIN ISO 9001 und tragen das GS-Zeichen Gepriifte Sicherheit der Berufs-
genossenschaft.

August 2000 9-26




Ludscheidt GmbH Hildebrandstr. 19 44319 Dortmund Tel. 02 31/92 10 50-0 Fax. 02 31/21 60 59

Schliuche und Tiillen

Federziige 9

9.1.8.19 Konstruktive Merkmale der verschiedenen Ferderzug-Ausfiihrungen

1. Sicherheitsaufhiangung dreh- und querver-
stellbar. Vorteilhaftes Ausrichten des Fe-
derzuges je nach Arbeitsbereich und
angehingter Last. Schonung von Seil-
trommel und Seil.

2. Fallsicherung verhindert das Herabfallen
des Federzuges und der angehingten Last
bei Versagen der Aufhingung.

3. Federbruch-Sicherung blockiert die Seil-
trommel bei Federbruch und verhindert
das Fallen der angehidngten Last.

4. Stufenlose Traglast-Einstellung durch
Schneckengetriebe oder Klemmfeder-
spannung.

5. Zugfeder aus hochwertigem Federstahl,
vernietet, in Blechgehiuse oder in Banda-
ge gehalten. Zugfeder leicht und gefahrlos
auszuwechseln.

6. Arretiervorrichtung (nicht abgebildet)
zum Fixieren der angehingten Last auf
Arbeitshohe Feststell-Vorrichtung zum
leichten Auswechseln des Seiles ohne Ent-
spannen der Feder und ohne Demontage
des Federzuges.

7. Seilauszugs-Begrenzung sichert das Seil
gegen Uberlast.

8. Verstellbarer Anschlag mit Gummikugel
oder Gummiring und Drahtseilklemme
zum genauen Einstellen der Griffhéhe in-
nerhalb des Seilauszuges bei allen Aus-
zugsldngen.

9. Seillingen-Verstellung durch SeilschloB
zum Anpassen an den Arbeitsbereich
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